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N1 [ESEMPIO DI CAVA CIRCOLARE CON ISOLA CIRCOLARE INTERNA
N2 [ESEGUITA SU DIVERSE COORDINATE
N3  G17 [PIANO DI LAVORO
N4  O1 [RICHIAMO ORIGINE PEZZO
N5  T1M6 [FRESA DIAM 20
N6 F1200 52000 M3 [DATI TECNOLOGICI
N7  G49I10 [DEFINIZIONE RAGGIO FRESA
N8  G73L1 [RICHIAMO MODALE SOTTOPROGRAMMA CAVA CIRCOLARE
[POSIZIONI SULLA QUALE DEVE ESSERE ESEGUITA LA LAVORAZIONE:
N9  X200Y100

N10  X-200

N1l  X-150Y-150

N12 X150

N13  G72 [CHIUSURA RICHIAMO

Ni4 M30

N15 L=1[SOTTOPROGRAMMA CAVA CIRCOLARE
N16 Z100R

N17  G78X0Y0I.2K150Q40D0=2D1=0D2=2D3=-10
N18 Z100R

N19 G32



